HAITIAN INTERNATIONAL HOLDINGS LIMITED
Unit 1105 Level 11

Metroplaza Tower 2

223 Hing Fong RD Kwai Fong N.T
haitian@mail.haitian.com

www.haitian.com

ZHAFIR PLASTICS MACHINERY GMBH
Jubatus-Allee 8

92263 Ebermannsdorf

Germany

contact@zhafir.com

www.zhafir.com

Haitian Partner:

HT 071001-IV (G)

ZHAFIR
VA PLASTICS MACHINERY

Zhafir Venus Serie

A Member of Haitian International

We Extend Advantage.



Zhafir Venus Serie

Die vollelektrische Losung.

Die Zhafir Venus Serie ist mit einer SchlieBkraft

von 400 kN bis 4.000 kN die erste Generation volle-
lek-trischer SpritzgieBmaschinen der Zhafir Plastics
Machinery und wurde fur Anwendungen der oberen
Mid-tech- und High-tech-Markte konstruiert.

Auf Basis einer 7-jahrigen Erfahrung in der Konstru-

tion vollelektrischer Maschinen und mit den Erkennt- ; -
nissen, die bei der Baureihe HTD gesammelt wurden, i b A A l
haben wir die Zhafir Venus Serie mit innovativen ‘ ’ v @

Losungen konsequent weiterentwickelt. Das solide r l = ‘

Maschinendesign, umweltfreundliche und Energie
sparende Antriebe, eine bedienfreundliche und aus-
gereifte Steuerungstechnologie und hdchste Produk-
tivitat — das sind nur einige der vielen Vorteile, die un-

seren Kunden einen Wettbewerbsvorteil verschaffen. Zhafir Venus Serie 600/120n

Die Zhafir Venus Serie ist auf Grund ihrer herausra-

genden Leistungsfahigkeit in einem breiten Anwen-

dungsbereich einsetzbar. Dies gilt insbesondere fur

die hohen Anforderungen z. B. in der elektrotech-

nischen und Elektroindustrie beztglich einer Null-Feh-

ler-Produktion. Die Maschinen Gberzeugen zudem in a

der optischen Industrie hinsichtlich der Oberflachen- S mmnf
qualitat, in der Reinraumtechnik durch Sauberkeit < R AT MACHINERY
sowie durch Schnelligkeit und Prazision bei dinnwan-

digen Formteilen und beim MikrospritzgieBen.

Wir erweitern Vorteile: i

» Verbessertes Maschinendesign mit hohem Kundennutzen

» Dynamische Servoantriebe fur Prazision und schnelle Reaktionszeiten

» Einheitliche Bedienoberflache mit neuester Steuerungstechnologie
von Sigmatek

» Auswahl an verschiedenen Einspritzeinheiten und Schnecken fur
punktgenaue Konfiguration

» Hochleistungsvariante fur schnelleres Einspritzen

» Parallelbewegungen auf allen Achsen fur effiziente Prozesse Zhafir Venus Serie 2300/750h

» Umwelttechnologie mit 20-70% Energieeinsparung im Vergleich zu
hydraulischen Maschinen

» Solide und robuste Maschinenkonstruktion fur lange Lebensdauer




Zhafir Venus Serie

Die Zhafir Venus Serie im Detail.

Die innovative Zhafir Venus Serie basiert

auf der bewahrten HTD-Baureihe und wird
ausschlieBlich aus hochwertigen, CE-zertifizierten
Komponenten gefertigt. Damit erfiillen die Ma-
schinen die internationalen Anforderungen fiir
alle Verarbeitungsbereiche.

Die kraftvolle Kinematik des bewahrten
5-Punkt-Doppelkniehebels steht fur gunstigste
Geschwindigkeits- und Kraftverldufe. Offnungs-
und SchlieBvorgange kénnen somit sehr fein-
fuhlig und werkzeugschonend geregelt werden.

Die zentralgesteuerte Oldruckschmierung sorgt
fur einen reibungslosen Lauf des Kniehebels und
erhoht somit dessen Lebensdauer.

Die SchlieBeinheit wurde mit Hilfe von FEM-
Analysen entwickelt, wodurch Spannungen mini-
miert und die Steifigkeit verbessert werden kon-
nte. Dadurch wird die Werkzeugverformung re-
duziert und die Lebensdauer erhéht. Besonders
ausgelegte Kugelumlaufspindeln und Riemen
sorgen fur hohe Geschwindigkeiten, hohe Belast-
barkeit und einen ruhigen, gerduscharmen Ma-
schinenlauf.

Das modulare Konzept der Zhafir Venus Serie bie-
tet eine hohe Flexibilitat und ermoglicht eine
anwendungsorientierte Konfiguration. Fur die
gesamte Reihe stehen vier Einspritzeinheiten

pro SchlieBkraft zur Verfliigung. Dies ermoglicht
eine punktgenaue Konfiguration der Maschine.
Je nach Material, und somit Anspruch an die
Plastifizierleistung, kann aus verschiedenen
Schneckengeometrien ausgewahlt werden.

Die parallelen Bewegungen von Einspritzen,
Werkzeugbewegung und Auswerfen werden
durch unabhéngige Servomotoren in einem
geschlossenen Regelkreis angetrieben. Auf Grund
dieser hocheffizienten Motorentechnik verktrzt
sich die Zykluszeit wesentlich und die Produk-
tionskosten reduzieren sich deutlich.

Schnelle Reaktion

Servomotoren und die mechanische , X-type"-
Konstruktion sorgen fir eine schnelle und dy-
namische Einspritzleistung.

Prézise und gleichméaBig
Servoangetriebene Doppelkugelspindeln ge-
waéhrleisten eine homogene Auswerfbewegung
mit einer Genauigkeit von 0,0Tmm.

Sicheres Konzept

Die magnetischen Schutztir-Verriegelungen
auf der Bedienseite und der Bediengegen-
seite arbeiten mit einer Entriegelungskraft
von 1.000 N. Die Entriegelung erfolgt erst,
wenn die Geschwindigkeit der beweglichen
Aufspannplatte gleich Null ist.

Leistungsstarke Steuerung
Genau und reproduzierbar von Sigmatek Garantierte Leistung
Der dynamische und prazise 5-Punkt- Die IPC-Steuerungstechnologie mit | Die Temperatur der Einfillzone ist ge-
Doppelkniehebel garantiert werkzeug- 15" Farbtouchscreen sorgt fir regelt und gewéhrleistet somit eine
schonende Offnungs- und SchlieBvorgénge. einen optimalen Bedienkomfort. gleichbleibende Materialtemparatur
und hohe Formteilqualiat.
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Gute Zuganglichkeit Verbesserte Flexibilitat

Pflegeleicht
Die Fettauffangwanne unter Der Austallschacht ist nach 3 Sei- Die Maschine eignet
der SchlieBeinheit erleichtert ten gedffnet und erméglicht so- sich fir eine breite
mit eine problemlose Peripherie- Anwendungsvielfalt.

das Reinigen der Maschine. |
Integration.

Geringe Gerauschbildung Kundenspezifische Konfiguration Schnell und

Kugelspindel und Riemen sind speziell Eine Auswahl an Einspritzeinheiten bedienerfreundlich

ausgelegt, hoch belastbar und sorgen Jje SchlieBeinheit bietet punktgenaue Die Werkzeughdéhenverstellung und
fdr einen ruhigen Maschinenlauf. Konfiguration. SchlieBkrafteinstellung erfolgt auto-

matisch auf Basis gespeicherter Werk-
zeugdaten.

Stabilitat fiir Prazision

) Mehr Freiraum Lange Standzeit
Der dynamische Servomotor und . ) . . .

) P ; GroBziigige Holm- und Platten- Eine zentrale Olschmierung verléngert
die , X-type "-Konstruktion zur abstdnde bieten einen deutlich ? 7 ?
Kraftaufnahme gewéhrleisten S o ek die Standzeiten und reduziert den
schnelle Reaktionszeiten der zg ug Wartungsaufwand.

Spritzachse.




Ausgereifte Steuerung

Neueste Steuerungstechnik von Sigmatek.

Die Zhafir Venus Serie ist mit der neuesten Steue-
rungstechnologie von Sigmatek ausgestattet.

Die leistungsstarken Steuerungen bilden eine
ideale Schnittstelle zwischen Mensch und Ma-
schine. Die einheitliche Bedienphilosophie und
die logische, klar gegliederte Struktur der Funk-
tionen ermoglicht einen einfachen, anwender-
freundlichen Betrieb der Maschine.

» 15" Farb-LCD mit Touchscreen

» Speicherkapazitat von 100 Werkzeugdaten

» USB-Schnittstelle fur einfache Datenubertragung

» Mehrere Sprachen stehen zur Auswahl

» Metrische und britische Einheiten

» Unabhangige Wartungsseite fur den
Kundendienst

Eine breite Auswahl an Funktionsseiten wird
bereitgestellt fiir:

» Qualitats- und Produktionsmanagement

» Spritzkurventberwachung und -speicherung
» Fehlerdiagnose

» Wartungsplanung

» Prozesssteuerung

» Prozessaufzeichnungen
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Konzept fiir verbesserten

Kundennutzen

Das Bedienterminal der Zhafir Venus Serie verfugt
Uber USB- und Ethernet-Schnittstellen fur den schnel-
len Transfer von Maschinendaten, fuir Software-
Updates und zum Anschluss externer Drucker. Das
Datenformat ist vollstandig PC-kompatibel. Die USB-
Schnittstelle ist gleichzeitig eine wichtige Schnittstelle

zur Fernfehlerdiagnose und Wartung.

Sicherheitskonzept

Der elektrische Logikbefehl wird in einer sicher-
heitsgerichteten SPS verarbeitet und erfullt die
geforderten Performance-Level (PL) und Sicher-
heitsintegritatslevel (SIL). Die Systemanweisungen
werden dabei in Sicherheitsbausteinen ausge-
wertet, um den Betrieb des Programms optimal

zu gestalten.

Werkzeug im
geodffneten Zustand
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Vollstandiges SchlieBen des
Werkzeuges (verriegelt)
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Werkzeug 6ffnet erneut

Programm fiir Spritzpragen

Die Pragesteuerung ist bei der Zhafir Venus Serie
fur die sequentielle oder parallele Bewegung

von Werkzeug und Schnecke sehr einfach zu pro-
grammieren. Die Reduktionen von Einspritzdruck
und SchlieBkraft verbessern dabei die Formteil-
eigenschaften hinsichtlich Verzug und Oberflachen-
qualitat. Mit der Pragesteuerung werden Einspritz-
druck und SchlieBkraft zudem optimal aufeinander
abgestimmt. Insgesamt sinken somit die Betriebs-
kosten — auch im Hinblick auf verlangerte Stand-
zeiten der Werkzeuge.
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Zhafir Venus Serie

Stabilitat im Detail.

Gute Formteilqualitat hangt bekanntlich nicht nur von der Qualitat des Werkzeugs ab, sondern im
Besonderen auch von der Genauigkeit und Reproduzierbarkeit der Maschine. Das Hauptaugenmerk bei
der Entwicklung der Zhafir Venus Serie wurde deshalb auf Prazision und Performance gelegt.

150
100

Einspritzgeschwindigkeit [mm/s]

[mPa]

Effizientes Spritzverhalten

0 10 20 30 40 50 60 70 &0

Zeit [ms]

Druckhalten V/IP Druckhalten

176.55

o RN

R

-23.54
4.

Zeit [s] 0.005.86 Position [mm]

[mm/s]
184.82

-15.18

Die reduzierte Massentragheit der bewegten Teile
der Einspritzeinheit, das kompakte Design sowie die
kurzen Reaktionszeiten der Antriebe gewahrleisten
insgesamt eine hohe Einspritzleistung. Die so erreich-
ten Beschleunigungs- und Verzégerungszeiten garan-
tieren ausreichende Einspritzgeschwindigkeiten und
eine hohe Nachdruck-RegelgUte.

Die Beschleunigung — beispielsweise der VE 600/120h -
betragt ca. 45ms. Mit diesem Wert wird insbesondere
bei der Herstellung von Diinnwandprodukten eine
hohe Performance erreicht.

Durch den unabhéngig entwickelten geschlossenen
Regelkreis und die hohe Einspritz-Performance
kann die Zhafir Venus Serie eine Uberlegene Spritz-
drucktberwachung realisieren.

Die Zhafir Venus Serie erkennt die geringste Abwei-
chung tber den vollen Offnungs- und SchlieBweg,

da sie mit einem hochsensiblen Werkzeugschutz aus-
gestattet ist. Schon ein Blatt Papier mit einer Dicke von
0,05 mm bremst die SchlieBeinheit und 16st den Alarm
aus. Durch diese Technologie wird das Werkzeug be-
deutend geschont und die Lebensdauer erheblich ver-
langert.
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Prozessstabilitdt und eine hohe Formteilqualitat besitzen
bei der Zhafir Venus Serie oberste Prioritat. Eine zuverlas-
sige und prazise Einspritzeinheit, eine konstante geregel-
te Zylindertemperatur, die optimierte Plastifiziereinheit
und ein ausgereiftes Steuerungssystem sind die wesent-
lichen Produktmerkmale der Zhafir Venus Serie.

Die nebenstehenden Ergebnisse wurden mit einer
VE 900/210, ausgestattet mit einem Testwerkzeug,
erstellt. Material POM, Zykluszeit 7,6 s.

Max. Formteilgewicht = 34,9188¢g

Min. Formteilgewicht = 34,9007g
Durchschnittliches Formteilgewicht = 34,9069g
Die Gewichtstoleranz liegt innerhalb 0,052%.
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Zhafir Venus Serie

Das intelligente und kosteneffiziente Konzept.

Die Zhafir Venus Serie erfullt im SpritzgieBmaschinen-Bereich hochste Anforderungen hinsichtlich des Strom-
und Wasserverbrauchs sowie hoher Effizienz.

Die Abgangsleistung der vollelektrischen Servoantriebe folgt den Lastanderungen und nutzt dabei fortge-
schrittene DC-Bustechnologie fur eine schnelle Reaktionszeit bei Prozessveranderungen. Das bedeutet einen
um 10% geringeren Stromverbrauch im Vergleich zu herkémmlichen Servosystemen. Weiterhin wird die War-
meableitung in Abhangigkeit von der Anwendung und Werkzeugbeschaffenheit verringert. Die Zhafir Venus
Serie kann den Verbrauch an elektrischer Energie im Vergleich zu einer hydraulischen Maschine um etwa
20-70% reduzieren.

Stromverbrauch
[kW/h]
7.00 U 6.00  SEEEEEEERERE
600 | P | R
500 [ e
a00 |
300 [
200 [
100 [
0.00
[ Hydraulische Maschine 900 kN
[ VE 900/210
Maschine Stromverbrauch Stromverbrauch Zyklus- Erfolgsrate
[900 kN] pro Einheit von 300 Sttick [kW/h] zeit [s]
Hydraulische Maschine 0,023 6,90 9,00 Einsparung
VE 900/210 0,010 3,00 9,00 von 56,5%

Da kein Hydraulikdl benétigt wird, ist die saubere
und umweltfreundliche Zhafir Venus Serie opti-
mal fir Anwendungen in Reinraumumgebung
geeignet.

Die Zhafir Venus Serie ist duBerst sparsam
Vergleich des Wasserverbrauchs im Wasserverbrauch und leistet damit ei-

nen Beitrag zur Kostensenkung und zum
Umweltschutz. Die Wassereinsparung be-
. tragt ohne Werkzeugkihlung 80-90%
2500 [~ e ‘ im Vergleich zu einer herkémmlichen hy-
g draulischen SpritzgieBmaschine.

3000

2000 |~

1500 [~

1000

500 [

Wasserverbrauch [Liter/Stunde]

Olkiihlung Kuhlund Einfullzone Werkzeugkuhlung

[ Wasserverbrauch hydraulische Maschine 900 kN [l Wasserverbrauch VE 900

SpritzgieB3- @zeug schlieﬂ Enspritztﬂ EK[]hIenJ

maschine ohne

Para"elbewegung | Plastifizierenl IWerkzeug 6f'fnet| I Auswerfen |

Zhafir Venus Serie Iierkzeug Sch"e! I Auswerfen!
I Einspritzen ! i Kahlen ! Eerkzeug c">ffn! Verklrzung

der Zykluszeit
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Die dynamischen High-tech-Markte stellen hohe Anforderungen an die SpritzgieBmaschinen-Technologie. Die
Zhafir Venus Serie verfugt durch ihr dezentrales Antriebskonzept Uber unabhangige Parallelbewegungen auf al-
len Achsen. Das bedeutet, verschiedene Bewegungen kénnen problemlos gleichzeitig ausgefihrt werden — zum
Beispiel das Dosieren oder Auswerfen wahrend des Werkzeug6ffnens oder das Einspritzen wahrend des Werkzeug-
schlieBens. Die Flexibilitat des Systems reduziert die Zykluszeit signifikant und erméglicht wettbewerbsrelevante
Produktionssteigerung und somit klare Kostenvorteile.




